lezimétais ar sarkanu: nepieciesamais saturs, kas jaieklauj moduli vai nav pietiekosi
aktualizéts ar pedagogiem.

Pielikuma paraugi dokumentu noforméjumiem un profesionalds terminologijas pieméri.

Pedagogu kolektiva uzdevumi:

1. Papildinat macibu programmu saturu atbilstosi profesionalajam
prasibam;

2. Aktualizét iztrikstoso iekdrtu un instrumentu sastavu;

3. Strukturet nepieciesamo prasmju izvietojumu macibu satura
karte.

Profesijas uzdevums: Atgriezt transportlidzekli iepriekséja, transportlidzeklu
razotaja un celu satiksmes drosibas, paredzéta tehniskaja stavokli.

Programmas
mérkis

Izglitibas procesa rezultata sagatavot autovirsbtivju remontatslédznieku, kur$ veic transportlidzek|u,
transportlidzek|u sastavu, traktortehnikas virsbuivju, kabinu, furgonu, vagonu, ka ari to sastavdalu nomainu, remontu,
restaurdciju un virsmas sagatavo$anu krasoSanai.

Profesionala spé&jas: Spéj organizét transportlidzek|u virsblives remonta procesu:

Programmas
uzdevumi

Izglitibas procesa rezultata dot iesp€jas apgit $adas zinadanas, prasmes un kompetences:

1. Planot un organizét savu darbu un darba vietu, ievérojot darba aizsardzibas, elektrodrosibas, ugunsdro$ibas un vides
aizsardzibas prasibas.

2. Nodro$inat sev un citiem darbiniekiem droSus darba apstak]us, izv€loties atbilstoSas darba metodes un paliglidzek]us.
3. Lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un elektroniskas datu bazes sve$valoda.

4. Lasit rasgjumus, elektrisk@s un kinematiskas shémas.

5. Defektét virsbiives un noteikt nepiecieSamos remonta darbus atbilstoi razotdja tehnologijai.

6. Noteikt transportlidzek]u virsbiivju remontdarbu izmaksas un novertét remonta ekonomisko pamatotibu.

7. Demont&t un montét virsbives aprikojumu un apdares detalas, veikt pretkorozijas apstradi.

8. Nomainit virshuves detalas, lietojot metina$anas, kniedé$anas un limé§anas panémienus, atbilstosi razotaja
tehnologijai.

9. Atjaunot virsbiives geometriskos izmerus, lietojot virsbuives remonta stendu un tehniskas datu bazes.

10. Atjaunot virsbiives detalu virsmu formas, lietojot taisnoSanas instrumentus, $paktel&sanas un alvo3anas tehnologijas.
11. Kontrolét darba kvalitati, veicot mérfjumus un vizuali novértgjot transportlidzeklu virsbiives.

12. Nodrosinat uzticéto instrumentu, iekartu un inventara atbilstosu lietoSanu un uzturé3anu darba kartiba.

13. Risinat problémsituacijas, sadarboties ar klientu un sniegt informaciju par pakalpojumiem

14. Pasizglttoties, pastavigi pilnveidot profesionalo kompetenci atbilstosi lietojamas tehnologijas un tehnikas attistibas
[imenim.

15. levérot darba tiesisko attiecibu regulgjoSos normativos aktus.
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“Automobilu uzbiives pamati
Modula Veidot izglitojama spgjas lietot prakse zind%anas par automobilu uzbiivi, ta darbibas principiem un autobive lietotajiem

g materidliem.
mérkis

AttTstTt izglTtojama prasmes:
Modula 1. Llietot automol?ilu apkop@ un remonta zinﬁéanaﬁ par autpmqbi]u uzb‘ﬁyes pama‘tpr.inc‘ipiem, sastavdalu uzdevumiem.

2. Lietot prakse zina$anas par automobilos lietotajiem savienojuma veidiem un stiprindjuma detalam.
3. Stradat ar automobila mezgliem un detalam, parzinot autob@ivé izmantotos materialus, detalu izgatavo3anas metodes un
materidlu pretestibas pamatprincipus.

1zdevumi

Virsbives konstrukciju daudzveidiba un drosibas prasibas celu satiksme.
Drosibas sistemas SRS (Supplementary Restraint System).

Virsbuveé lietojamie metali un nemetali.

Virsblves stiprinajumu veidi; virsblves apdares paneju un to stiprinajumu veidi.
RaZotaju tehnologijas metalapstrade.

Skanas slapétaju materialu veidi un izvietojums.



“Demontaza un montaza”

Modula Veidot izglitojama spgjas demont&t un montét automobila agregatus un detalas, lietojot atslédznieka instrumentus, cel3anas
E iekartas un razotaja tehnisko dokumentaciju.
mérkis

Attistit izglTtojama prasmes:
1. leverot darba un vides aizsardzibas noteikumus saskarsme ar paaugstindtas bistamibas iekartam.
2. Sagatavot drosu darba vietu, izvEl&ties atbilstodus instrumentus un paligierices un tos lietot.
Modula o S . : -
. 3. Stradat ar cel3anas un cel3anas — transporta iekartam, veicot demontaZzas un montaZzas darbus.
uzdevumi 4. Sagatavot automobili un ta agregatus remontam un tirit péc remonta.
5. Nonemt un uzstadit automobila agregatus, mezglus un detalas.
6. Apkopt atsledznieka instrumentus, paligierices, rokas pneimatiskos un elektriskos instrumentus.

Virsblves detaJu un metala panelu montaza, apdares panelu montaza, SRS sistemu montaza.
Ritenu un disku geometrijas pamati.

Riepu izmeéru, profilu un stavokla ietekme uz drosibu satiksmé.

Nolasa kjadu kodus un nosaka sastavdalu stavokli atbilstosi raZzotaja prasitbam.

Monté un nomaina pasivas un aktivas drosibas ierices un to sastavdalas saskana ar razotaja
noradijumiem un droSibas prastbam.

Apstrada pirotehnisko drosibas iericu dalas saskana ar razotaja noradijumiem un drosibas
prasitbam.

Suvju un detalu savienojumu hermetizacijas veidi.

Skanas slapétaju materialu veidi, to nonemsana un uzstadisana.

“Remonta pamati”

Modula Veidot izglitojama spgjas izgatavot un remont@t detalu savienojumus.
mérkis
Attistit izglTtojama prasmes:
1. Remont&t vitnu savienojumus.
Modula . 2. Veidot kniedétus, [Im&tus un lod&tus savienojumus.
uzdevumi 3. Sagatavot detalu virsmas turpmakam remontam.

4. Lietot praksé zind$anas par savienojuma Tpasthu izmainam termiskas vai mehdniskas iedarbibas rezultata.
Virsbives kniedétie stiprinajumi.
Lodésanas darbi.

Darbs ar hermétikiem.

“Virsbuves detalu remonta pamati”

Modula Veidot izglitojama spgjas izpildit vienkar5us virsbiives apkopes un remonta darbus.
mérkis
Attistit izglitojama prasmes:
Modula 1. Nomainit virsbiives argjas detalas, lietojot atslédznieka instrumentus.
. 2. Sagatavot detalu virsmas turpmakajam remontam.
uzdevumi 3. Spaktel@t un slipét virsbiives detalu virsmas.

4. Kopt virsbiives krasojumu.

Seviska uzmaniba metala virsmu apstrades tehnologijam sagatavojot krasosanai:



a.) Metalu oksidacija;

b.) lzolgéjoSie materiali;

c.) Materialu (krasmaterialu) pielietojuma un uzklasanas tehnologijas;
d.) lzlidzinoSo (alvas, Spakteles) materialu uzklasana;

e.) Formas veidosana ar Spaktelém;

f.) Gruntésana.

“Virsbuves stiklojuma remonts”

Modula Veidot izglitojama spé&jas nonemt, uzstadit, defektét un remontét transportlidzeklu virsbiives stiklojuma detalas.
mérkis

Afttistit izglTtojama prasmes:
Modula 1. Lietpt praks:é zinﬁﬁaqas par transponlidgek!u stikllu veidielm, to mark@jumiem. .

2. lzgriezt un ielimét stiklojuma detalas, lietojot atbilstoSus instrumentus un materialus.
3. Iznemt un iemont&t stiklojuma detalas, lietojot atbilsto5us instrumentus un materilus
4 Defektet un remonter virshiives stiklninma detalas

uzdevumi

Dinamiska un statiska kalibréSana, vai paliekam pie nelimétajiem stikliem...?
a.) lzgriezsanas tehnologijas;
b.) Bojatas metala virsmas apstrade;
c.) Limes un paligmateriali;
d.) Elektroinstalacijas stiklos;

e.) Kalibrésana.

“Virsbuves plastmasas detalu remonts”

Modula Veidot izglTtojama sp&)as ITm&t un metinat virsbiives plastmasas detalas, apstradat Suves.

mérkis

Attistit izglTtojama prasmes:
1. Lietot praksg zinasanas par autobGve lietotajiem plastmasu veidiem, to mark@umiem, remonta metodém un materialiem
Modula 2. Atjaunot plastmasas detalas ar lTméSanas metodi
uzdevumi 3. Atjaunot plastmasas detalas ar metinaSanas metodi
4. IzIidzinat plastmasas detalu virsmas ar termisko metodi.
5. Izlidzinat plastmasas detalu virsmas Spaktelgjot un slipgjot

Plastmasas deformacijas iztaisnoSanas metodes ( trieciena un termiska iedarbiba).

Kompozitmateriali: Formas veido$ana, remonts, apstrade.



“Virsbives remonta organizacija”

Modula Veidot izglitojama spgjas iekartot drofu darba vidi sev un citiem darbiniekiem, planot remonta darbus un to izmaksas, ievérot
. vides aizsardzibas prasibas.
mérkis
Attistit izglitojama prasmes:
1. Organizét servisa darbus atbilstosi darba un vides aizsardzibas prasibam.
Modula - - . I L o
zd . 2. Novertét transportlidzekla tehnisko stavokli pirms remonta un noformét pienem3anas dokumentaciju.
AZAEvIia 3. Planot remonta laiku, veicamos darbus un aprékinat izmaksas.

4. Novertet virsbiives tehnisko stavokli péc remonta un noformét nodosanas dokumentaciju.

a.) Pienemsanas nodosanas akts un defektacijas akts (mérijumu akts).
b.) Sarakstes etikete (Saskarsme);

c.) Liguma sastadisanas pamati (Saskarsme);

d.) lesniegums (Saskarsme);

e.) E-adrese, komunikacija ar valsts iestadém (Saskarsme);

Datorzinibas
a.) Sérfotinternetplisma;
b.) Atpazit internetvietnu drosus avotus;
c.) Sastadit tabulas un materialu uzskaites zurnalu;

d.) Lietot izdrukas tehniku.

Pielikumi:
Pieméros redzams nepieciesamais prasmju limenis valsts valoda.

Saité atveras macibu modulu saturs un tas kalpo ka profesionalds terminologdijas piemeéri:

https://registri.visc.gov.lv/profizglitiba/dokumenti/programmas/modularas/met 002/progr

ammas/p03.pdf



https://registri.visc.gov.lv/profizglitiba/dokumenti/programmas/modularas/met_002/programmas/p03.pdf
https://registri.visc.gov.lv/profizglitiba/dokumenti/programmas/modularas/met_002/programmas/p03.pdf

Defektacijas akta paraugs: (spéj patstavigi aizpildit)

Defektacijas akts

*Transportlidzekla marka ~ AUDI (8E)
*Transportlidzekla modelis A4

*[zlaiduma gads 2004
*Krasas kods LY7F
Redzamie bojajumi:

Sparna centralaja dala neliela virsmas deformacija. Deformacijas laukums lidz 50 mm
diametra. Krasas virsmas skrapéjumi deformdacijas apvidii. Skrapéjumi dzili, lidz metalam
Neliels korozijas peréklis uz arkas malas centra.

Veicama remonta veids:

Remonta veids — 3., visas detalas gruntésana un krasosana ar Spaktelésanu lidz 50 % no
virsmas platibas. Remonta veids — 2., blakus stavosas detalas (durvju) piekrasosana.

Defektacijas aktu sastadija:

(vards, uzvards, paraksts)

Datums:



Tehnologiskas kartes paraugs: (karté var bt ari vairakas ailes, kur instrumenti un
materidli sadalas atseviski)

Tehnologisko karti izstrada detalu remontam, kas aprakstitas defektacijas akta.

Tehnologiska karte
Laba priekiéja sparna remonts

ph.‘ I;( Veicamais darbs Izmantojamie instrumenti un materiili
1. | Detalu mazgaSana Silts Gidens, stklis automa$imu mazgasanai, tdens
2. | Detalu attaukosana, bituma palicku Attaukotajs, attaukoSanas salvetes
nonemsana
3. | Risas nonems$ana Orbitala slipma&ina ar abrazivo disku P150
4. | Remonta zonas izslipésana, Orbitala slipmaSina ar abrazivajiem diskiem P150/P240
sagatavo3ana SpakteléSanas darbiem
5. | Remontgjamas detalas attaukoSana Attaukotaji, attaukoSanas salvetes
6. | Remontgjamas detalas $pakteléiana Universala $paktele ar cietinataju, $paktellapstinas
7. | Spakteles zavesana Infrasarkano staru lampas
8. | Spakteles sakotngja apstrade Orbitala slipmaSina ar abrazivo disku P150
9. | Formas veido$ana un sagatavosana Slip&sana ar slip&sanas blokiem un abraziviem
grunt&Sanai P180/P240/P320, brina matgjo3a $vamme
10. | Remont&jamas detalas attaukoSana Attaukotaji, attauko8anas salvetes
11. | Remont&jamas detalas grunté$ana Grunt&sanas pistole ar dizi 1,8 mm, pildo$a 2K HS
grunts 2 kartas
12. | Grunts Zavéiana Infrasarkano staru lampas
13. | Grunts slipgSana Slipesanas bloki un abrazivi P600, P800
14. | Blakus stavosas detalas sagatavoSana | Attaukotaji, peleka matgjosa Svamme, mat€josa pasta,
piekrasosanai salvetes, Uidens
15. | Nekrasojamo dalu aplimésana Mask&sanas papirs, maskéSanas pléve, mask&sanas
Iimlente
16. | Detalu attauko3ana Attaukotaji, attaukoSanas salvetes
17. | Detalu krasoSana, pickrasoSana Antistatiska pretputeklu salvete, krasoSanas pistole ar
dizi (1,3 mm), Gidens bazes krasa (1-2 kirtas)
18. | Detalu lakosana Krasosanas pistole ar dizi 1,3 mm, 2K HS caurspidiga
laka (1,5-2 kartas)




Eksamena mutisko uzdevumu paraugs: (atbildes uz komisijas jautdjumiem)

1)

2)

3)

Kadam jabiit krasas nozuisanas laikam un krasas stavoklim, pirms uzkldj nakamo krasas
kartu? Kapéc?

Atbilde: Krasas nozuSanas laiks nedrikst bit maziks par krasu raZotija
tehnologiskaja informacija noteikto, un krasai jabut viendabigi noZuvusai, bez
mitruma plankumiem.

Pamatojums: Gadijuma, ja krasa nebis pietiekami noZuvusi, maskéSanas materiali
nepielips vai veidos defektus uz krasotas virsmas, vai, parklajot ar laku, veidosies
redzami krasotas virsmas defekti.

Kadam jabut lakas noztsanas laikam un lakas stavoklim, pirms uzklaj nakamo lakas
kartu? Kapéc?

Atbilde: Lakas nozusanas laikam starp slaniem jaatbilst lakas raZotija noteiktajam
laikam, tau, nemot véra dazadus temperatiiras reZimus, tas var nedaudz atSkirties.
Lakas stavoklim jabiit nedaudz lipigam, kas pieskaroties neatstaj lakas paliekas.
Kapéc lakas kartu daudzums nedrikst parsniegt razotaja noteikto kartu daudzumu?

Atbilde: Parmérigs lakas kartu daudzums var veidot neizgarojuso Skidinataju

paliclinita daudzuma saglabaSanos lakas karta, tadéjadi materidls zaudé savas
kvalitates ipasibas.

Tehnisko terminu piemeri:

Veicama darbiba Vértésanas kritériji
Viegla transportlidzekla Nosauc akumulatora baterijas atslégsanu vai elektrosistemas
sagatavoSanas aizsargiekartas pieslégSanu.
metinasanai darbu Nosauc stikla detalu nosegsanu.
nosauksana. (maksimali Nosauc ugunsdrosa parklaja izmanto$anu tuvu stavoso
tegiistamais punktu detalu nosegsanai.
skaits 4) Nosauc tuvu stavoso spradzienbistamo dalu demontaZu.




GrieZot detalu, to nostiprina galda skrivspiles.

GrieSanu veic pakapeniski, bez straujiem cirtieniem vai
triecieniem.

Griezums lidzens, bez plésumiem.

Griezuma linyja 1r taisna.

Detala pilnigi pargriezta divas dalas.

P&c grieSanas sakarto darba vietu un instrumentus novieto
tiem paredz&ias vietas.

Stradajot 1zmanto aizsargbrilles.

Lenka slipmasina iesl&gta tikai darbam nepiecieSamaja
laika.

Stradajot ar griesanas instrumentiem, nerada veselibai
bistamas situdcijas.

Netalas savienotas nrecizi — abas metinamas dalas atrodas

[zmantojot ritenu bortésanas iekartu, riepas vienu malu
uzmontg uz ritena diska, neradot riepai vai diskam
mehaniskus bojajumus.

[zmantojot ritenu bortésanas iekartu, riepas otru malu
uzmontg uz ritena diska, neradot riepai vai diskam
mehaniskus bojajumus.

leskriive ritena gaisa ventili, neradot mehaniskus
bojajumus.

Riepu ar saspiesto gaisu piepilda riipigi: gaisa spiediens
neparsniedz uz riepas noradito maksimalo pielaujamo
spiedienu.

Riteni1 nonem no borté3anas iekartas stiprinajumiem,
neradot mehaniskus bojajumus.

Riepas montaZza veikta kvalitativi: ritena disks un riepa
nav mehaniski bojati, un nav redzamas gaisa nopliides.




2.2. Riepas bojajuma

aizlimesana ar riepu séni.

(maksimali iegiistamais
punktu skaits 23)

Nostiprina riepu uz riepu izpletgja atbilstoi
tehnologiskajam prasibam: riepa nostiprinata stabili ar
izplestam riepas malam bojajuma vietas apvidi.

Remontsénes izmeru 1zvelas atbilstosi riepas bojajuma
lielumam.

[zveletais remontsénes lielums atbilst kvalitativa
remonta veik$anas prasibam: sénes [Im&jama virsma ir
biitiski plataka un nosedz bojato laukumu.

Ar drasu ripu un pneimatisko slipma$inu apstrada riepas
bojajuma vietu atbilstoda platuma: izslipeta vieta vismaz
par 5 mm parsniedz sénes platumu.

Ar drasu ripu un pneimatisko slipmasinu apstrada riepas
bojajuma vietu atbilstosa kvalitate: riepas bezkameru
slani padara raupju un porainu [imes adhgzijas
nodrodindjumam.

Ar drasu ripu apstradato riepas laukumu attauko ar
attaukoSanas Skidrumu pietiekama kvalitate: neatstaj
ellas vai bituma traipus.

Uz apstradatas vietas ar otu uzklaj limes aktivatoru
vienmériga karta, pilnigi nosedzot lim&3anas laukumu.

Riepas remonta séni no iepakojuma atbrivo ripigi:
neradot mehaniskus bojajumus.

Riepas remonta sénes katu noklaj ar limes aktivatoru,
turot séni ar stangam un neizdarot mehaniskus
bojajumus.

Riepas remonta séni ievieto bojajuma vieta, ieverojot
tehnologiskas prasibas: remonta séni ievieto ar strauju

kustibu.

Ar specializétu rulliti pielime séni atbilstosi
tehnologiskajam prasibam: piespieZot un ripinot rulliti
pa sénes [Im&jamo laukumu un kustibu virziena no
centra uz malam.

Riepas bojajuma aizlim&Sana ar riepu séni veikta
kvalitativi: riepa péc remonta hermétiska un notur
saspiesta gaisa masu.

Remontdarbus veic darba cimdos.




Detalas skic&Sanai 1zvEléts atbilstods mérogs. Ir lietderigi
1zmantots lapas darba laukums.

Pareizi 1zveléts detalas galvenais skats.

Pareizi noteikts skatu skaits, radot par detalu skaidru
prieksstatu.

Detalas skices skatos ir 1evilktas simetrijas asis.

Detalai veikti nepiecieSamie griezumi, radot pilnigu
priek$statu par detalas urbumiem un vitnoto dalu.
Griezuma un skata dalas att€lotas atbilstos1 rasésanas
pamatprasibam, skatu no griezuma atdala simetrijas ass.
Skata dala nav att€lotas kontiirlinijas, griezuma dala ir
paraditas 1ek3€jas kontiiras.

Aréja vitne ir att€lota ar nepartrauktu pamatliniju,
noradot vitnes argjo diametru, un ar tievu nepartrauktu
|Tn1ju, noradot vitnes 1ek$éjo diametru.

leksgja vitne urbuma attélota ar nepartrauktu
pamatliniju, noradot vitnes 1ek$gjo diametru, un ar tievu
nepartrauktu liniju, noradot vitnes aréjo diametru.
Horizontalaja projekceija vitnes 1eksgjie un argjie
diametri 1evilkti analogi: tievas Itmijas 1evilktas tris
ceturtdalas no pilnas rinka linijas ar partraukumu.
Savstarpé) perpendikularu taiinu salaidums ir attélots
atbilstodi konstrukeijai, nosakot salaiduma centru.

Salaidums divam rinka linnjam ir att€lots atbilstosi
konstrukcijai, nosakot salaidumu centrus.

Skices kontuirlinijas un paliglinijas veidotas atbilstosi
raséSanas noteikumiem.

Griezums 1esvitrots ar tievu nepartraukiu linju

45° lenki.

AttEld redzamaja shéma ar skaitliem apzimétas virsbiives detalas. Doti defektu veidu nosaukumu

salsindjumi:

skrapgums - S;  deformacija (t€rauda vai plastmasas detala) - D;  plaisa — P;  salauzta detala — SD
(ta1 skaita stikla detalas)

korozija - K korozijas bojajums — KB

(neliela) (dzila korozija)



Metalu nosaukumi:

Veicama darbiba

Vértésanas kritériji

1.1. Metalu veidu
nosaukSana. (maksimali
iegtistamais punktu skaits 7)

Nosauc metalus:

- legéts térauds,

- MS teérauds,

- HSS térauds,

- AHSS terauds,

- UHSS térauds,

- aluminijs,

- cinkots térauds.

1.2. Katra metalu veida
nosaukSana. (maksimali
iegtistamais punktu

skaits 10)

Nosauc metalu ipastbas péc biitibas:

Legets térauds satur daZadu metalu maisijumus.

MS térauds ir miksts metals.

HSS térauds — augstas 1zturibas térauds.

AHSS terauds — seviski augstas izturibas t€rauds.

UHSS térauds — ultraaugstas 1zturibas térauds.

Aluminijs — viegls metals.

Cinkotais térauds — izturigs pret metala koroziju.

1.3. Lietosanas mérka
transportlidzeklu virsbuve
nosaukSana. (maksimali
iegtistamais punktu skaits 7)

Nosauc metalu lietosanas mérki virsbiivé péc biitibas:

Legeta térauda lietojuma mérkis.

MS térauds — argjo virsblives detalu un nesoso elementu
1Zgatavosana.

HSS térauds — virsbiives konstrukcijas stiprinadanai.

AHSS terauds — virsbiives konstrukcijas stiprinasanai.

UHSS térauds — ultraaugstas izturibas térauds.

Aluminijs — virsbiives konstrukeciju un detalu kopgjas
masas samazinasanai.

Cinkotais térauds — nodro$inat virsblives 1zturtbu pret
koroziju.

Rakstiskas atbildes eksGmena:



Kadam jabiit krasas noZiisanas laikam un krdsas stavoklim, pirms uzkiat nakamo lkrdsas
kartu?

Atbilde: Krasas noZaSanas laiks nedrikst but saks par paredzéto krasu raZotaja
tehnologiskaja informiécija un krasas stavoklim jabait viendabigi noZuvu$am, bez
mitruma plankumiem.

Pamatojums: Gadijuma, ja krasa nav pietickami noZuvusi, maske§anas materiali
nepielip vai veido defektus uz krisotas virsmas.

Kadam kvalitates prasibam jaatbilst maskésanas materialam, lai veidotu krasojuma
robezas?

Atbilde: MaskéSanas materialiem jabat krasu noturigiem un janodroSina pilniga
maskétas virsmas izolicija, neradot krasotas virsmas bojajumus. Limlentém jabit
labi pielipo$am un bez palieko$am limvielam.

Pamatojums: MaskéSanas materiala uzdevums nosegt krasoto virsmu un saglabit tas
nemainigu stavokli, bet limlentei janodroSina aplim&anas darbi, neradot bojajumus
krasotajai virsmai.

Vai drikst svaigi krasotu, bet noZuvusu virsmu attaukot ar attaukotdjiem?

Atbilde: Né, nedrikst.
Pamatojums: Nedrikst, jo attaukotaji var radit krasotas virsmas bojajumus,
at¥kaidot krasas virskartu.

Kadas sekas var rasties, veidojot vairaku tonu krasojumu, ja neievéro darba tirtbu?

Atbilde: Krasota virsma biis nokrasota nekvalitativi un zaud@és vélamo izskatu.

Pamatojums: Krasota virsma saglaba lipigu stavokli, un, pavirfi stradajot ar
maskeSanas materialiem, gruZi un putekli var nonakt uz krasotas virsmas.

Kapéc vairaku tonu krasosana péc lakas sacietésanas fonu robeZiinijas daju ieteicams
parslipet un nopulér?

Atbilde: Tas nepiecieSams, lai izlidzinatu lakotas detalas virsmu.

Pamatojums: Tonu robezlinijas veido krasas biezuma faktiiru, kas, uzklajot laku,
saglabajas redzama. Tapéc ieteicams péc lakas sacietéSanas robezliniju faktiras
noslipét un nopulét, neatstajot slip&juma pédas.

Vai drikst svaigi krdsotu, bet nofuvusu virsmu aiztikt ar neaizsargdtu roku vai kermena
adas daju?

Atbilde: Nedrikst.
Pamatojums: Ada izdala vielas, kas, nonikot uz krisotas virsmas, samazina lakas
adhéziju ar krasoto virsmu.

Vai viend vairaku tonu krasojuma drikst kombinét dazadu raZotdaju krasas?

Atbilde: Nedrikst.

Pamatojums: Krasas raZotaji garanté kvalitativa parklajjumu veidoSanu ar viena
izvéléta razotija materialiem.



8. Vai drikst vairaku tonu krasojumu papildus parkiat ar vairakiem lakas parklajumiem, kas
parsniedz razotaja ieteikto parkiajumu daudzumu, ar mérki nosegt krasu liniju faktiru?

Atbilde: Nedrikst.
Pamatojums: Veidojot lakas kartu, kas butiski parsniedz raZotaja noteikto, ir
paaugstinita iespéja izveidoties lakas virsmas defektiem.

9. Kas veidojas uz krasas virsmas, ja krasota virsma pirms lakoSanas un lakojot atrodas
auksta un mitra telpa?

Atbilde: Kondensats.

Pamatojums: Lakai cietéjot, notiek kimisks process, kas izraisa materiala silSanu, bet
gadijumai, ja lakotd virsma ir auksta un atrodas telpa ar paaugstinatu mitruma
daudzumu, starp krasas un lakas parklajumiem veidojas kondensats.

Fragments no eksaGmena satura, kur atspogulojas valodas prasibas:

1. uzdevums. Defektét transportlidzekla virsbiives detalu un sastadit defektacijas aktu.
(izpildes laiks 30 min.)

2, uzdevums. lzstradat transportlidzekla virsbuives detalas remonta tehnologisko karti.
(izpildes laiks 30 min.)

3. uzdevums. Sastadit transportlidzekla virsbives detalas remonta darbu izmaksu
sarakstu un veikt aprékinus.

(izpildes laiks 30 min.)

4. uzdevums. Mutiski atbildét uz tris jautajumiem.
(izpildes laiks 10 min.)

Tatad, jaspéj rakstiski izklastit savas domas lietojot profesionalo
terminologiju.



Fragments no eksamena:

2. uzdevums. Mutiski nosaukt uz geometrijas stenda nostiprinatas virsbiives deformacijas
veidus konstrukeijas un metilu struktiiras izmainas virsbiives deformacijas rezultata.
2.1. Veikt vizualu apskati, nosaukt un paradit virsbiives bojajumu deformacijas veidus
konstrukcijas (spiede, liece, verpe, stiepe, cirpe) un to pazimes.
2.2. Nosaukt visu redzamo deformaciju metala struktiras izmainas (plisums, saplacinats,
izstiepts térauds), kas radusas, konstrukcijai deformgjoties.
(izpildes laiks 10 min.)

3. uzdevums. Mutiski nosaukt konstatéto deformaciju taisnoSanas panémienus un
raksturot remontam nepiecieS§amos instrumentus un iekirtas.
3.1. Nosaukt virsbives deformacijas taisnoSanas panémienus (stiepjot, izsitot, izspieZot,
sitot ar amuru, nostiepjot).
3.2. Nosaukt un izskaidrot remonta veiksanai nepieciesamos spcka pielikSanas (vilkSanas,
izspieSanas, sitienu) virzienus.
3.3. No kopgja klasta izvelcties deformacijas remontam nepiecieSamos instrumentus un

iekartas. [zskaidrot katra instrumenta un iekartas lietoSanas mérki $aja remonta.
(izpildes laiks 15 min.)

Tatad, jaspéej mutiski atbildet uz jautajumiem.

Aprékinu tabulas:
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Tehnologiska karte

::‘ Veicamais darbs Izmantojamie instrumenti un materiali
Paraugs:
Tehnologiska karte
Laba priekséja sparna remonts
lel; Veicamais darbs Izmantojamie instrumenti un materiali
1. [ Detalu mazgadana Silts Gdens, stiklis automa$inu mazgasanai, dens
2. | Detalu attauko3ana, bituma palicku Attaukotajs, attauko3anas salvetes
nonemsana
3. | Risas nonemsana Orbitala slipmadina ar abrazivo disku P150
4. | Remonta zonas izslipésana, Orbitala slipma3ina ar abrazivajiem diskiem P150/P240
sagatavoSana SpakteléSanas darbiem
5. | Remontgjamas detalas attauko$ana Attaukotaji, attaukoSanas salvetes
6. | Remontgjamas detalas $paktelésana Universala §paktele ar cietinataju, Spaktellapstinas
7. | Spakteles 2avésana Infrasarkano staru lampas
8. | Spakteles sakotngja apstrade Orbitala slipmagina ar abrazivo disku P150
9. | Formas veidoSana un sagatavo$ana Slip&8ana ar slipéSanas blokiem un abraziviem
grunt&Sanai P180/P240/P320, briina matgjo$a §vamme
10. | Remont&jamas detalas attaukoSana Attaukotaji, attaukoSanas salvetes
11. | Remontg&jamas detalas gruntésana Gruntésanas pistole ar dizi 1,8 mm, pildo$a 2K HS
orunts 2 kartas
12. | Grunts Zavésana Infrasarkano staru lampas
13. | Grunts slipgsana Slipesanas bloki un abrazivi P600, P800
14. | Blakus stavo3as detalas sagatavo3ana | Attaukotaji, peleka mat&josa svamme, matgjosa pasta,
piekrasoSanai salvetes, Gidens
15. | Nekrasojamo dalu aplim&3ana Mask&3anas papirs, mask&sanas pléve, mask&sanas
[imlente
16. | Detalu attauko3ana Attaukotaji, attauko$anas salvetes
17. | Detalu krasosana, pickraso3ana Antistatiska pretputeklu salvete, kraso$anas pistole ar
dizi (1,3 mm), Gdens bazes krasa (1-2 kartas)
18. | Detalu lakoSana Krasosanas pistole ar dizi 1,3 mm, 2K HS caurspidiga
laka (1,52 kartas)




Remonta darbu izmaksu aprékins
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1. Priek$éja sparna remonts 3 25,00 1.1 27,50 | 16,16 | 43,66
2 Blakus stavoias detalas piekrasoiana 2 0.6 15,00 13,52 | 2852
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Raséjumiem:

Spet lasit, saprast izvietojumu: (So rasét nav jamak, tikai lasit)
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Nav prasibu raseét sarezgitas figiras, bet nolasit izmérus no dazadam
detalas dalam ir jamak. Tatad: uzmaniba japievers vairak uz raséjuma
lasisanu.

Saites, kurds var vizudli iepazit So profesiju un tds darbibas veidu:

https://www.youtube.com/watch?v=mYmNMS8-XRP0&ab channel=InsiderCars

https://www.youtube.com/watch?v=K922gDYY2HU&ab channel=MechanicHan

https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca esv=59569
7517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-
2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiup0OO1IsSDAxXYIRAIHYm DScQ4dUDCAO&uact=5&o0q
=car+body+repair+world+skills&gs Ip=Eq1nd3Mtd216LXZpZGVvIhxjYXlgYm9keSByZ
XBhaXlgd29ybGQgc2tpbGxzMqgqgQABIABBIiBDIIEAAYgAQYoqQyCBAAGIAEGKIEMgg
QABIABBIiBEjUIIDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqqEDNIi4xuAEDyAEA-
AEBiAYB&sclient=gws-wiz-

video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_ FE,st:0

https://www.youtube.com/watch?v=1kZiuMiC978&ab channel=DentDiscount-
PDRTraining

Paldies par sadarbibul!


https://www.youtube.com/watch?v=mYmNM8-XRP0&ab_channel=InsiderCars
https://www.youtube.com/watch?v=K922gDYY2HU&ab_channel=MechanicHan
https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca_esv=595697517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiupOO1lsSDAxXYIRAIHYm_DScQ4dUDCA0&uact=5&oq=car+body+repair+world+skills&gs_lp=Eg1nd3Mtd2l6LXZpZGVvIhxjYXIgYm9keSByZXBhaXIgd29ybGQgc2tpbGxzMggQABiABBiiBDIIEAAYgAQYogQyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjUIlDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqgEDNi4xuAEDyAEA-AEBiAYB&sclient=gws-wiz-video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_FE,st:0
https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca_esv=595697517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiupOO1lsSDAxXYIRAIHYm_DScQ4dUDCA0&uact=5&oq=car+body+repair+world+skills&gs_lp=Eg1nd3Mtd2l6LXZpZGVvIhxjYXIgYm9keSByZXBhaXIgd29ybGQgc2tpbGxzMggQABiABBiiBDIIEAAYgAQYogQyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjUIlDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqgEDNi4xuAEDyAEA-AEBiAYB&sclient=gws-wiz-video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_FE,st:0
https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca_esv=595697517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiupOO1lsSDAxXYIRAIHYm_DScQ4dUDCA0&uact=5&oq=car+body+repair+world+skills&gs_lp=Eg1nd3Mtd2l6LXZpZGVvIhxjYXIgYm9keSByZXBhaXIgd29ybGQgc2tpbGxzMggQABiABBiiBDIIEAAYgAQYogQyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjUIlDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqgEDNi4xuAEDyAEA-AEBiAYB&sclient=gws-wiz-video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_FE,st:0
https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca_esv=595697517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiupOO1lsSDAxXYIRAIHYm_DScQ4dUDCA0&uact=5&oq=car+body+repair+world+skills&gs_lp=Eg1nd3Mtd2l6LXZpZGVvIhxjYXIgYm9keSByZXBhaXIgd29ybGQgc2tpbGxzMggQABiABBiiBDIIEAAYgAQYogQyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjUIlDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqgEDNi4xuAEDyAEA-AEBiAYB&sclient=gws-wiz-video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_FE,st:0
https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca_esv=595697517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiupOO1lsSDAxXYIRAIHYm_DScQ4dUDCA0&uact=5&oq=car+body+repair+world+skills&gs_lp=Eg1nd3Mtd2l6LXZpZGVvIhxjYXIgYm9keSByZXBhaXIgd29ybGQgc2tpbGxzMggQABiABBiiBDIIEAAYgAQYogQyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjUIlDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqgEDNi4xuAEDyAEA-AEBiAYB&sclient=gws-wiz-video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_FE,st:0
https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca_esv=595697517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiupOO1lsSDAxXYIRAIHYm_DScQ4dUDCA0&uact=5&oq=car+body+repair+world+skills&gs_lp=Eg1nd3Mtd2l6LXZpZGVvIhxjYXIgYm9keSByZXBhaXIgd29ybGQgc2tpbGxzMggQABiABBiiBDIIEAAYgAQYogQyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjUIlDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqgEDNi4xuAEDyAEA-AEBiAYB&sclient=gws-wiz-video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_FE,st:0
https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca_esv=595697517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiupOO1lsSDAxXYIRAIHYm_DScQ4dUDCA0&uact=5&oq=car+body+repair+world+skills&gs_lp=Eg1nd3Mtd2l6LXZpZGVvIhxjYXIgYm9keSByZXBhaXIgd29ybGQgc2tpbGxzMggQABiABBiiBDIIEAAYgAQYogQyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjUIlDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqgEDNi4xuAEDyAEA-AEBiAYB&sclient=gws-wiz-video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_FE,st:0
https://www.google.com/search?q=car+body+repair+world+skills&sca_esv=595697517&biw=1536&bih=703&tbm=vid&ei=sN-WZa6MFtjDwPAPif-2uAI&udm=&ved=0ahUKEwiupOO1lsSDAxXYIRAIHYm_DScQ4dUDCA0&uact=5&oq=car+body+repair+world+skills&gs_lp=Eg1nd3Mtd2l6LXZpZGVvIhxjYXIgYm9keSByZXBhaXIgd29ybGQgc2tpbGxzMggQABiABBiiBDIIEAAYgAQYogQyCBAAGIAEGKIEMggQABiABBiiBEjUIlDHDFjHH3AAeACQAQCYAW2gAZ8EqgEDNi4xuAEDyAEA-AEBiAYB&sclient=gws-wiz-video#fpstate=ive&vld=cid:c22dd6c4,vid:YerxwEj6_FE,st:0
https://www.youtube.com/watch?v=IkZiuMiC978&ab_channel=DentDiscount-PDRTraining
https://www.youtube.com/watch?v=IkZiuMiC978&ab_channel=DentDiscount-PDRTraining




